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SISTEMAS DE GESTAO E MONOGRAMA API

A LUPATECH MINA, presente no mercado de Vélvulas Industriais, possui o seu Sistema
de Gestdo da Qualidade certificado pelo mais respeitado padréo internacional,

atendendo os requisitos da Norma ISO 8001, que s&o também comprovados pelos
processos de avaliacéo dos principais clientes.

A implementacdo do Sistema de Gestdo Integrado, baseado na politica de
Sustentabilidade Corporativa, abrange os requisitos Ambientais, Responsabilidade
Social, Sadde e Seguranca.

Em relacéo aos produtos, a LUPATECH MNA possui a certificagéo do API - American
Petroleum Institute para fornecimento de valvulas com monograma. O monograma
representa o reconhecimento da conformidade do produto no atendimento das normas
API 6D e API GA.,

American
Petroleum
Institute

ISO 9001
N° 30717

6A - 0405

6D - 0201 |

INDUSTRIA
BRASILEIRA




;L LUPATECH MNA VALVULA ESFERA

CERTIFICADO ABNT NBR 15827

O processo de homologacdo da norma ABNT NBR 15827 tem como objetivo
assegurar a seguranca e o desempenho operacional de valvulas industriais a serem
utilizadas em instalacdes de exploragéo, producéo, refino e transporte de produtos de

petréleo.
0 atendimento dos requisitos nas fases do projeto e testes da norma ABNT NBR

15827 asseguram :

[ Robustez (testes de presséao e torque); _
[ Desempenho (teste das vedacgies e torque dinamico); ‘
O Durabilidade (teste de ciclagem em temperaturas extre &

O Reprodutibilidade (teste da repetibilidade do torque dinar
produtos.

ALUPATECH MNA realizaa homologacéo dos projetos de Vélvulal
requisitos da norma ABNT NBR 15827. VR

Lnexco a Declaragio

VALVULA ESFERA
PRODUTO HOMOLOGADO
NORMA ABNT NBR 15827
FASE 1

CERTIFICAGAD DO PRODUTO
N° 03602/2008-SPL
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r‘ LUPATECH MNA VALVULA ESFERA

I APLICACOES / -
CLASSES DE PR

~
As Valvulas Esfera LUPATECH MNA atendem : /
. - ——
rigorosamente as normas de construgdo ASME > o Y
(ANSI), API, BS, MSS e ISO. v “~
Sédo desenvolvidas para atender inGmeras g‘ & -
aplicagées nas indlstrias petroliferas, = . o
petrogufimicas, quimicas, papel e celulose, . .\\’— 3
alimenticia, naval, distribuidora de gés, de i
fertilizantes, transportes de liguido e gas,
refinarias, plataformas, entre outras.

As Valvulas Esfera LUPATECH MNA
sdo desenvolvidas para operar com : O#
as seguintes classes de pressao:

API BD 150, 300, 600, 800,
ISO 14313 1500 e 2500
ASME 150, 300, 600, 800,
B16.34 1500 e 2500

IS0 17292 800

Para as seguintes bitolas
%" a 42" FLANGE /BW

1/4" a 2" ROSCA /SOLDA WARTS




VALVULA ESFERA

LUPATECH MNA

TABELA DE MATER

CORPO INTERNOS (TRIM) / OBTURADOR E HASTE

AGO FUNDIDO ASTM A 216 Gr WCB AGO FUNDIDO ASTM A 216 Gr WCB-+REV CROMO DURD
ASTM A 852 Gr LCB ASTM A 216 Gr WCB+REV NIGQUEL QuiMico
ASTM A 217 Gr WC1
ASTM A 217 Gr C5 AGO INOX FUNDIDO ASTM A 351 Gr CF8

ASTM A 351 Gr CFBM
ASTM A 351 Gr CF3

ACO INOX FUNDIDO ABTM A 351 Gr CF3M

ASTM A 351 Gr CFB
ASTM A 351 Gr CFBM

ASTM A 351 Gr CF3

AGO LIGA FUNDIDO ASTM A 217 Gn CA 15
AETM A a1 O Cram ASTM A 361 Gr Gn7 M
ASTM A 351 Gr M35 1
AGD LIGA FUNDIDO ASTM A 351 Gr Cn7 M HASTELLOY B
) 351;“ =5 AGO DUPLEX FUNDIDD ASTM A B85 Gr 1B (CO4MCUN)
EAEEL ASTM A 995 Gr 4A
AGO DUPLEX FUNDIDO ASTM A 895 Gr 18 (CO4MCUN) AGO SUPEA DUPLEX ASTM A 885 Gr 5A
ASTM A 895 Gr 4A FUNDIDO ASTM A B85 Gr BA
AGO SUPER DUPLEX FUNDIDO ASTM A 895 Gr 5A AGOS LAMINADOS ASTM A 276 Gr 410 ASTM A 276 Gr 304L
ASTM A B35 Gr BA ASTM A 276 Gr 416  ASTM A 278 Gr 816L
ASTM A 276 Gr304  ALLOY 20
s roeiaco T ASTM A 276 Gr316  MONEL K 500
ASTM A 350 Gr LF2
0 AGO CARBONO FORJADOD ASTM A 105 ASTM A 850 Gr LF2

ACO INOX FORJADO ASTM A 182 Gr F304 AGD INOX FORJADO ASTM A 1B2 Gr FBEA

ASTM A 182 Gr F31B
ASTM A 182 Gr F304 L
ASTM A 182 Gr F316 L

ASTM A 182 Gr F3D4
ASTM A 182 Gr F316
ASTM A 182 Gr F304L

ASTM A 182 Gr F316L

AGO DUPLEX FORJADO ASTM A 182 Gr F51

ASTM A 351 Gr CF3M
ASTM A 351 Gr CGBM
AETM A 895 Gr 1B
ABTM A 895 Gr 4A
ASTM A 885 Gr BA
ASTM A 885 Gr BA
ASTM A 217 Gr CA 15
ASTM A 351 Gr Cn7 M
ASTM A 351 Gr M35 1

ASTM A 182 Gr F31B6L
ASTM A 1B2 Gr F317
ASTM A 182 Gr FB1
ASTM A 182 Gr F51
ASTM A 182 Gr F53
ASTM A 182 Gr F55
ASTM A 182 Gr FBA
ALLOY 20

MONEL

ASTM A 1B2 Gr F321

AETM A 276 Gr 31BL

AETM A 276 Gr 317

ASTM A 278 Gr 410
ALLOY 20
MONEL K 500

ASTM A 182 Br F&1 PR X FORIAND m::g:g: ::::
ACO SUPER DUPLEX FORJADOD ASTM A 182 Gr F53 AGO SUPER DUPLEX ASTM A 182 Gr F53
ASTM A 182 Br FE5 FORJADO ASTM A 182 Gr F55
TABELA DE EQUIVALENCIA DE MATERIAIS
FUNDIDO FORJADO BARRAS TuBD
ASTM A 218 Gr WCB ASTM A 105 ASTM A 105 ASTM A 108 Gr B
ASTM A 352 Gr LCB ASTM A 350 Gr LF2 ABTM A 333 Gr BA
ASTM A 217 Gr WC1
ASTM A 217 Gr C5
ASTM A 351 Gr CF8 ASTM A 182 Gr F304 ASTM A 278 Gr 304 ASTM A 312 TP 304
ASTM A 351 Gr CFBM ASTM A 1B2 Gr F318 ASTM A 276 Gr 316 ASTM A 312 TP 3186
ASTM A 351 Gr CF3 ASTM A 182 Gr F304L ASTM A 278 Gr 304L ASTM A 312 TP 304L

ASTM A 312 TP 316L
ABTM A 312 TP 317
ASTM A 780 Gr 532550
ASTM A 780 Gr 531803
ASTM A 780 Gr §32750
ABTM A 780 Gr 832760

ASTM A 730 TP 321
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VALVULA ESFERA
FLUTUANTE

cnnnmnism:’.

APIBD (ISO 14313], ISO 17292 e Anexo C da ABNT
NBR 15827,

¥ Projeto Fire Safe
APIB07 eSO 10497

© Sedes Fixas /Obturador Flutuante

! Obturador e Haste Independentes
O obturador (esfera) e a haste sdo componentes
independentes para minimizar o efeito do empuxo
gerado pela agao da pressao no obturadon

GAXETA COM FIDS
DE INCONEL

e,

PROJETO DE HASTI
ANTI-EXPULSAD

PASSAGEM PLENA
E/OU REDUZIDA

MONTAGEM Fu.m.wg/

Lt JUNGAO CORPO/TAM

{_ wpATECH MNA

A Valvula Esfera flutuante LUPATECH MNA atende a todos os requisitos
normativos, oferecendo aumentos de ganhos tecnoldgicos incorporado aos
detalhes avangados de projeto.

Projeto Anti Estatico

A continuidade da conduténcia elétrica entre
todos os componentes metélicos é garantida por
este dispositivo.

Vedagao Bi Direcional

Passagem Plena (fluxo desobstruido)
Passagem Reduzida

Minima Perda de Carga

Acionamento Répido de % volta (90°)
Haste Anti Expulsao

Dupla Vedagédo Corpo / Tampa e Haste

. Bl PARTIDO LATERA
™" NAO INCIDE COM A Li
2 DE CENTRO DA HAS

“““““

| MONTAGEM OBTURAE
i SIDE ENTRY

' PROJETO FIRE SAF
. CONFORME API
i E IS0 10487
s
St
o FACE A FAGE
~a-  CONFORME AP Bi
E/OU ASME B1B, 1
_ FLANGES CONFORM
T ASME BA aﬂ

DUPLA VEDAGAO
NAS JUNGOES:

JUNTA GRAFITE +

VEDAGAD RESILI
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SEDES FIXAS /
OBTURADOR FLUTUANTE

O conceito de construgao da valvula esfera flutuante é
baseado essencialmente em um obturador (esfera)
contido por duas sedes, na montante e na jusante.

A diferenga de presséo entre a8 montante e a jusante
[entrada e saida) produz uma forga no obturador
[esfera) que comprime a sede, obtendo dessa forma a
vedagéo na jusante do sentido do fluxo.

O conjunto obturador / sede sao cuidadosamente
projetados para minimizar o torque requerido para
abrir/fechar a vélvula sem perder o poder de vedagao.

VALVULA ESFERA
FLUTUANTE

INDICAGAO DE POSIGAOD

O projeto da valvula esfera flutuante com
acionamento por alavanca permite a identificagéo
visual da posigao de aberta / fechada, quando esta
estiver instalada na tubulagao.

Quando a alavanca estiver na posigao paralelo a
tubulagdo significa que a vélvula esta aberta e
quando a alavanca estiver na posigao perpendicular
a tubulagao significa que a valvula esta fechada.

VALVULA FECHADA

VALVULA ABERTA

-
SENTIDO DE FLUXO

ACIONAMENTO REDUTOR
DE ENGRENAGEM

Instalado em vélvulas de bitolas maiores, em gue o
torgue de acionamento & elevado, o redutor de
engrenagem oferece maior conforto para o
aoperador por exigir menor esforgo do que a
alavanca para acionar & vélvula, além de ser uma
solugdo em locais em gque exista espago fisico
insuficiente.

1

VALVULA AUTOMATIZADA

As valvulas auto-
matizadas podem ser
acionadas por um
simples bot&o ou por um
CLP (Controlador Lagico
Programével), suprindo
as mais diferentes
necessidades e
aplicagoes,

Pode ser também
equipada com redutor de
engrenagem de
emergéncia (manuall
para acionamentos em
caso de falta de
suprimento (ar) efou
energia efou sinal de
cantrole.




VALVULA ESFERA

INSPEGAD E

TESTE PAD

FLUTUANTE

CRITERIO DE ACEITACAQ PARA TAXAS

LUPATECH MNA

“ TESTES DE DESEMPENHO _

NORMA VEDAGAD SOFT VEDAGAD METALICA = Visual @ Dimensional;
180 17292 (;gdﬂ Eaﬂg“RuA;l;SE r‘:u |SO 5208 RATE D © Teste Hidrostético Carcaga [Alta Pressao);
VAZAN # Teste Hidrostético Vedacéo [Alta Presséo);
Nota: Critérios de aceitagéo pera texa de vazamento diferente do padréo = Teste rostético roeabnl:
LUPATECH MNA, como por exemplo AP| 588, FC| 70.2 [clesse VI). ete, poderéo gl Wetiagho (Ralxa P #0);
ser executados desde que solicitadn pelo cliente; © Toque de Acionamento (Break to Open)
CLABSE PMT - PRESSAO MAXIMA TRABALHO TESTE CARCAGA TESTE SEDE
PRESSAD YAATING" HIDROSTATICO (1,5 X PMT! HIDROSTATICO (1,1 X PMTI PNEUMATIED
ASME B18.34 PEI BAR Kgffom® Psl BAR Kglfom® PSI BAR Kgtiom® Pl BAR Kglfom®
150 285 18,85 20,0 427.5 28,56 30,0 331,56 228 23,3
300 740 51,0 52,0 1110 76,5 78,0 B14 56,1 57,2
— BO 55 5.6
b 1125 77,56 79.0 1250 86.2 87.8
800 = 3000 206,8 210,8
Eau 1975 1361 138.8 2200 151.7 164,7

1 - Pressfes de teste indicado ne tabela pare o grupo de material n®1.1 — ago csrbonc ABTM A 218 Gr WCB, ASTM A 106, etc:
2 - Pare matarials de outros grupos, consultar norma ASME B16.34 e ou Departamanto Engenharis LUPATECH MNA

[ PROCEDIMENTO TESTE CARCACA / VEDACAD IS0 17292 - VEDAGAO BI DIR| '
TPo [comp ARgA pRESSURIZADA | “[TOUS "'m - DESCRIGAQD DO PROCEDIMENTO
" . ¥ Obturador (esferal posiglo semi aberto;
A |15 X PMT @1/2"a 24 2 ¥ Preencher lada montante (A1, lado jusante (C) e cavidade (B) com fluido
¥ . " de teste;
B | 1.6 X PMT e i 3 510- ° ¥ Pressurizar interna de vélvula conforme valores indicados tabels acima;
C |15 X PMT 212" a@18 16 ¥ Aguardar a estabilizagio da presséa e verificar possivels vazamentos
' @20 e > 30 pelas juntas, gexetes e carcaga (corpo/tampa);
W Néo é permitido tipode ) visivel
¥ Obturador (esferal posig@o semi abarto
A | 1.1 X PMT ¥ Preencher ledo montente (AJ, lado jusante [C) e cavidade (B) com fluido da
PMT teste
g : : : i W Pressurizar intarno da vélvula conforme valores indicados tabela acima
¥ Obturador (esferal posigéo fechedo
! A | 1,1 X PMT | @1/2"a 24" 2 » Despressurizer o lado jusanta (C)
B |Pressurizado | @ B" e > 5 ® Manter o lado montante (A pressurizado conforme valores indicados na
tabels scima
C Pr. Atm. ¥ Monitorar pela extremidade do lado (C)
¥ Dbturador (esferal posigéo semi eberto
A | 1.1 X PMT ¥ Preencher lado montante [A), lado jusante (C) & cavidade (B) com fluido de
PMT teste
B g :: ! :: : ¥ Pressurizar interno da vélvula conforme valores indicedos tabela acima;
! ¥ Obturador (esferal posigan fechado
g A Pr. Atm. g1/2"a @4 2 ¥ Despressurizar o lado montante (A1
" W Menter o lado jusante (C) pressurizado conforme valores indicados na
B |Pressurizado | @ B" e > 5 tahsla
C |11 X PMT oM ar pela extremidada do lado (A1
¥ Obturador (esferae] posigén fechadn
A B0 PSI B1/2"a @4 2 ¥ Despressurizar o lado jusante (C
: " ¥ Manter o lado montante (A pressurizado conforme valares indicados na
B |Pressurizado | @ 6" e > 5 el
E H Pr. Atm. ¥ Monitorar vazamento pela extremidade do lado (C)
E ¥ Obturador (esfersl posigio fechado
A Pr Atm. B1/2"a @4 2 W Despressurizar o lado montante (A)
P o W Menter o lado jusanta [C) pressurizedo conforme valores indicados na
B |Pressurizado | @ B" e > 5 itk
C BO PSI "M ar pela extremidade do lada [A)
Lagenda: Notas:

[A) Lado Montante Azl - Fluldo de Teste

[C] Lado Jusante

3 - Tempo Méximo = Dobro do tempe minimo previsto na norma;

1 - Termpo minimo teste cercaga conforme requisito tabela 10 da norma API B0 080 14313); 4 - Utllizer inibidor de corresfio no fluldo de testa;
[B) Cavidade Amerelo - Ar comprimado 2 - Ternpo minimo teste vedagio conforme requisito tabels 11 ds norma AP| BD (IS0 14313); 5 - Teste Vedagao Pneumatico (er comprimidol

idem a0 teste hidrostético.

12



VALVULA ESFERA
FLUTUANTE
FORJADA

ISO 17292
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VALVULA ESFERA
FLUTUANTE FORJADA

CARACTERISTI
OPCIONAIS

EXTREMIDADES ESTENDIDAS
PARA SOLDA

Visando facilitar o processo de instalagéo de
vélvulas soldadas na tubulagéo, a LUPATECH MNA
desenvolveu as extremidades estendidas para
solda.

Ds niples estendidos impedem que o calor gerado
pelo processo de soldagem danifique as vedagoes
[sede resilientes), permitindo que a vélvula seja
soldada na tubulagdo sem a necessidade de
desmontagem.

MANUTENCAO EM CAMPO

O projeto da vélvula esfera flutuante tri partida foi
desenvolvida para facilitar a manutengdo em
campo.

O corpo [componente central) pode facilmente ser
retirado da tubulagao eliminando a necessidade de
cortar a vélvula da tubulagéo.

L LUPATECH MNA

HASTE ESTENDIDA

Os projetos de vélvula esfera LUPATECH MNA séo
disponiveis com castelo extendido para aplicagées
com servigo de temperaturas extremas.

O projeto de castelo estendido é recomendado para
servigos com temperaturas abaixo de -50°C ou
acima de 220°C.

ALAVANCA COM TRAVA

Para aplicagbes em gque Seja necessario 0
travamento da alavanca, por meio de cadeado ou
por lacre, evitando operagoes indevidas da valvula,
a LUPATECH MNA oferece como opgdo um
dispositivo de seguranga que impossibilita a
articulagao da mesma.

14
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VALVULA ESFERA
FLUTUANTE FORJADA

14
8 \\
2 \%a
13 .
14
LISTA DOS COMPONENTES
Em _| |
1 B JUNTA
2 TAMPA =] MOLA PRATO
3 DBTURADOR 10 PORCA
4 HASTE 11 ALAVANCA
5 'SEDE 12 CALGOD
B ANEL DESLIZE 13 PRISIONEIRD
7 GAXETA 14 PORCA SEXTAVADA

15



VALVULA ESFERA
FLUTUANTE FORJADA

CLASSE 150 - 3

BITOLA

CLASSE 800

{_ WPATECH MNA

BA

6.4

8.5
1287
18.1
25.4
38.1
50.8

/4"

e
3/4"
1 "

1.1/2"

6.4
8.5
(e
18.1
25.4

38.1

BITOLA

12"
3/4"
1 "

1.1/2"

11.7
18.6
20.6

34.1

FACE A FACE

688.0
68.0
68.0
80.0
103.0
143.0

170.0

70.0
70.0
70.0
B80.0
100.0

180.0

70.0
80.0
100.0

180.0

16

ALTURA

40.0
40.0
40.0
45.0
65.0
85.0
100.0

ALTURA

65.0
B65.0
685.0
70.0
75.0

115.0

65.0
70.0
75.0
115.0

155.0
155.0
155.0
155.0
205.0
205.0
205.0

205.0
205.0
205.0
205.0
205.0
330.0

205.0
205.0
205.0

330.0



VALVULA ESFERA
FLUTUANTE
MICROFUNDIDA
E/OU FUNDIDA
API 6D

ISO 14313

{_ wpATECH MNA
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VALVULA ESFERA
FLUTUANTE

MICROFUNDIDA
E/QU FUNDIDA

I cnnncrsniml

PROJETO DE VEDAGAO DA SEDE

O “design" do anel de vedagéo foi concebido pars
reduzir o atrito entre a superficie esférica do
obturador e a superficie de vedagédo da sede,
diminuindo o torgue de acionamento.

Quando & pressac da tubulagdo esta baixa, o
obturador tem uma peguena drea de contato com a
superficie da sede, desta forma garantindo uma
excelente vedagao.

Quando a pressao da tubulagdo aumenta, a érea de
contato entre a superficie esférica do obturador e a
superficie da sede também aumenta reduzindo a forca
gerada pela presséo na érea de contato [F=PxA),
evitando desta forma a deformagéo por esmagamento
da sede,

PRESSAO BAIXA

cAnAcrEnlm.

VEDAGAD CORPO / TAMPA
“ENCLAUSURADOS"

As vedagbes primarias (resiliente) e secundaria
(grafoill sdo montadas em alojamentos
"enclausurados”, néo havendo possibilidade de
movimentagéo ou deslocamento das mesmas,
proporcionando uma melhor performance de
vedagao.

VEDAGAD SECUNDARIA
A

&
VEDAGAQ PRIMARIA

18
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ALOJAMENTO DA SEDE

D anel de vedagao [sede) fica enclausurado no
alojamento do corpo / tampa, protegido por todos
os lados evitando desta forma danos pela agao do
fluido (exemplo solido em suspensan).




VALVULA ESFERA

{_ wraTECH MNA o

E/OU FUNDIDA
I VISTA Eﬂm_

LISTA DOS COMPONENTES

o -
1 11
2 12
a 13
4 HASTE 14 ANEL PREME GAXETA
5 'SEDE 156 PRISIONEIRO
8 ANEL DESLIZE 18 PORCA SEXTAVADA
7 O'RING 17 TRAVA DA PORCA
8 JUNTA 18 MANETE
9 O'RING 18 PARAFLISO SEXTAVADO
10 MOLA PRATD 20 BATENTE

19



VALVULA ESFERA

FLUTUANTE
ICROFUNDIDA

E/OU FUNDIDA

CLASSE 150 - FLA

172
3/4"

1*

o
242
qr

41

CLASSE 300 - F

et
a4

L1

2‘
2.1/2"
3-

4t

13.0
18.0
25.0
38.0
48.0
62.0
74.0

100.0

BA

13.0
19.0
25.0
38.0
48.0
62.0
74.0

100.0

@B

80.0
100.0
110.0
125.0
150.0
180.0
180.0

230.0

© FLANGE
aB
85.3
115.0
125.0
155.0
165.0
180.0
2100

265.0

{_wpATeECH MNA

FACE A FACE

108.0
117.0
127.0
165.0
178.0
191.0
203.0
228.0

FACE A FACE

140.0
152.0
165.0
191.0
216.0
241.0
283.0

305.0

20

36.0
45.0
B5.0
85.0
100.0
120.0
130.0

175.0

38.0
45.0
B5.0
85.0
100.0
120.0
130.0

175.0

ALAVANCA
ALAVANCA
ALAVANCA
ALAVANCA
ALAVANCA
ALAVANCA
ALAVANCA
ALAVANCA

ALAVANCA
ALAVANCA
ALAVANCA
ALAVANCA
ALAVANCA
ALAVANCA
ALAVANCA
ALAVANCA

155.0
155.0
205.0
205.0
205.0
205.0
480.0

526.0

155.0
155.0
205.0
205.0
205.0
205.0
4860.0

525.0




VALVULA ESFERA
TRUNNION

(_ LUPATECH MNA
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VALVULA ESFERA
TRUNNION

{_wpPATECH MNA

P A Valvula Esfera Trunnion LUPATECH MNA foi desenvolvida para superar o alto
GAIIAI':TEIIISTI. torque operacional e o desgaste prematuro das sedes.
© Normas de Construgao  Vedag&o Bi Direcional
APl BD (IS0 14313) e Anexao C da ABNT NBR © Vedagao Efeito Pistio Simples
15B27; Projeto Fire Safe - API 607 e ISO 10487, (*Single Piston Effect”)
' Obturador e Haste Independentes 1 Vedagdo Efeito Pistdao Duplo

O obturador e a haste sdo componentes
independentes para minimizar o efeito do empuxo
gerado pela agao da pressao no obturadon

Montagem Trunnion

Projeto Anti Estético

Duplo Blogueio e Dreno
{Double Block and Bleed]

| GAXETA COM FIO
_ DE INCONEL

Bl PARTIDO LA

[NAQ INCIDE COM
DE CENTRO DA

E/OU REDUZIDA

PASSAGEM PLEN
CONFORME AP

VEDAGAQ METAL-N
E/OU RESILIENTE [

{"Double Piston Effect”)

Passagem Plena (fluxo desobstruido)
Passagem Reduzida

Minima Perda de Carga

Acionamento Rapido de Va volta (90°)
Haste Anti Expulsdo

Dupla Vedacao Corpo / Tampa, Haste
e Eixo Inferior

. nlsmsmvu.'--
&% ANTI-ESTATICO

. OPERAGAQ DN-I_
L AwaDe |¢AM£___
~=-t g E MAID
MANCAIS
AUTO LUBRIFICAN]

PROJETO FIRE SA
CONFDRME AP

. VEDAGAD EFEC
" PISTAD SIMPLES |
EFEITO PISTAQ DI

FACE A FACE
CONFORME API

. R ee

ASME B 16,47 EX
MSS 8P 44
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MONTAGEM TRUNION

As Vélvulas Esfera LUPATECH MNA montagem
Trunnion foram projetadas para absorver o esforgo
provocado pela esfera na sede, garantindo longa
durabilidade ao sistema de vedagao

SENTIDO DE FLUXO

SEDES REMOVIVEIS

O projeto de vedagao resiliente, foi concebido para
facilitar a manutengao. Este tipo de projeto

permite uma rapida troca da sede danificada por
uma sede nova.

23

VALVULA ESFERA
TRUNNION

MONTAGEM DA HASTE
A PROVA DE EXPULSAQO

As valvulas esfera LUPATECH MNA sao projetadas
para evitar que a haste seja expulsa caso haja
necessidade de reaperto das gaxetas, o qual
assegura total integridade e seguranga para o
operador durante esse processo.

TOP MECANICO

PRESSAO

DISPOSITIVO
ANTI ESTATICO

A esfera e a mola helicoidal que est&o alojadas na
haste, garante o contato entre as superficies
metdlicas do obturados (esferal e do corpo,
permitindo a continuidade elétrica entre todos os
componentes.

&

(
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EFEITO PISTAO SIMPLES EFEITO PISTAO DUPLO

SINGLE PISTON EFFECT DOUBLE PISTON EFFECT

Valvulas em que a pressao na cavidade atua no Vélvulas em gue a pressao na cavidade atua no
sentido de afastar o porta sede do obturador sentido de aumentar o contato do porta sedes
[esferal permitindo alivio de pressao para as contra o obturador (esferal. Para esse tipo de
extremidades da vélvula. Esse tipo de valvula valvula & requerida um dispositivo de alivio
permite o alivio automatico da sobrepressao na térmico (valvula bleeder).

cavidade do corpo.

¢~ PRESSAO NA CAVIDADE -~ PRESSAQ NA CAVIDADE

VEDAGAO JUSANTE VEDAGAO JUSANTE
==l =l—
SENTIDO DE FLUXD SENTIDO DE FLUXO

DISPOSITIVO DE ALiVIO TERMICO
(VALVULA BLEEDER)

E uma vélvula de alivio automaética de pressao, utilizada
para garantir a integridade dos componentes da valvula
de blogueio [(vélvula esfera - vedagdo efeito pistéo
duplo), no caso da ocorréncia de sobre presséo na
cavidade, causada por efeito térmico.

A vélvula de alivio térmico é projetada para permitir o
escape de fluido/gds em cundigﬁas‘ de aumento de
pressao interna na cavidade, acima do valor méximo de
trabalho pré-determinado.

O «set point» da valvula de allvio térmico & de 133% da
PMT (Pressdo Mé&xima Trabalho - Hating), conforme
tabelado na norma ASME B 18.34 e indicado na API -
B60. 1

Sua utilizagdo né@o necessita
capacidade de vazao, vi 2 0\
que estara sensibilizand

24
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SISTEMA DE COMPENSAGAQ
AUTOMATICO DE SEDE

Dois independentes conjuntos de porta sede / sede
asseguram a vedagao bi direcional da véalvula. Com
o0 aumento da presséo, o fluido empurra o porta
sede /[ sede contra a superficie de vedagéo do
obturador Na baixa pressdo a vedagaéo sede /
obturador é obtida pela forga das molas helicoidais
que agem sobre o porta sede. O conjunto porta
sede [/ sede séo cuidadosamente projetados para
minimizar o torque requerido para abrir / fechar a
valvula sem perder o poder de vedagao.

ENGRAXADEIRA PARA INJEGAO DE SELANTE

VALVULA ESFERA
TRUNNION

REFERENCIA
ABERTURA/FECHAMENTO

Mantém referéncia de posigdo de abertura e
fechamento, mesmo com a retirada do
acionamento da vélvula.

Quando o rasgo da haste estiver paralelo a
tubulagédo significa que a valvula esta aberta e
guando estiver perpendicular & tubulagao
siginifica que a valvula esta fechada.

A Engraxadeira para Injegéo de Selante (quando requerido) € um dispositivo de emergéncia o gual pode
restaurar a integridade da selabilidade se danos forem causados nas superficies de vedagéo da sede /

obturador (esfera)l e da haste.

ENGRAXADEIRA DA SEDE

ENGRAXADEIRA DA HASTE




VALVULA ESFERA
TRUNNION

VEDAGAO METAL X METAL

Para aplicagdes em gue a vedagao resiliente seria
inapropriada, como por exemplo em um sistema
da alta presséo de trabalho, temperatura acima
de 260°C efou fluidos com particulas em
suspensao.

VALVULA ESFERA < >

As valvulas esfera LUPATECH MNA FIRE SAFE séao
desenvolvidas para evitar propagacao de
incéndios, prevenindo substancialmente qualquer
ocorréncia de vazamento se a vélvula for exposta a
altas temperaturas.

Caso ocorra um incéndio, as vedagbes resilientes
da valvulas sublimarao,

A vedagéo secundéria metal x metal assegurard
um grau de vedagao interna e as juntas em grafaoil
evitardo o vazamento para a atmosfera.

26
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HASTE ESTENDIDA

Quando as véalvulas sao
instaladas abaixo do
solo em tubulages ' -, .

enterradas ou em que-— . L U b
e

¢ de dificil acesso,

os acionamentoss |/ .

podem ser montados ?35
em haste estendida. |

O dreno, vent e as
engraxadeiras de
selante [(guando
requeridol] seréo
instalados no topo da
extensdo para facilitar
o manuseia. A

distancia entre a linha s
de centro da valvula e o Erﬁ

acionamento devera
ser especificado pelo
cliente.

CAMISA DE VAPOR

Para fluidos que requerem aguecimenta continuo
para facilitar seu escoamento, a LUPATECH MNA
fornece valvulas com o sistema de camaras
(camisas).

As camaras (camisas) contornam a superficie
externa do corpo e da tampa da valwula,
permitindo a circulagdo do vapor ou liquido
térmico, aquecendo na temperatura desejada o
fluldo que esta passando pela tubulagao, desta
forma evitando que o mesmo solidifigue e
consecutivamente trave a valvula.

o FLUIDO ALTA DENSIDADE

ENTRADA
00 VAPOR
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ACIONAMENTO
POR ALAVANCA

ATUADOR
PNEUMATICO / HIDRAULICO
DUPLA ACAO

ATUADOR
ELETRICD

A correta selecdo do atuador € muito importante para o perfeito funcionamento da
vélvula., Se o atuador for superdimensionado, a haste da vélvula pode ser danificada,
ou ao contrério, se o atuador for subdimensionado néo produzird torque suficiente
para executar o mavimento de abertura efou fechamento do abturador (esfera).

ACIONAMENTO
POR REDUTOR
DE ENGRENAGEM

ATUADOR
PNEUMATICO / HIDRAULICO
RETORND POR MOLA
FALHA ABRE E/OU

FALHA FECHA

ATUADOR
GAS/OLED

27
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TRUNNION

VALVULA TRES '

A vélvula esfera trés vias LUPATECH MNA foi
projetada para aceitar o fluxo através de uma

‘Unica fonte e direciona-lo através de qualgquer uma

das duas passagens in-line.

A rotacdo do obturador (esferal libera ou
interrompe a passagem do fluido.

Sao disponiveis em duas configuragoes:

| PASSAGEM T |

| PASSAGEM | | L |

T

FORMA 1

s

©

T

©

L

(:)-._M
T

RESTRINGIDO B

L LUPATECH MNA

e

RAESTRINGIDO A

28



LUPATECH MNA VALVULA ESFERA

INSPEGAD E
TESTE PAD

“ TESTES DE DESEMPENHO _

CRITERIO DE ACEITACAQ PARA TAXAS

NORMA VEDAGAD SOFT VEDAGAD METALICA = Visual @ Dimensional;
API 6D ISO 5208 RATEA | ISQ 5208 RATE D # Teste Hidrostatico Carcaga (Alta Pressiol;
(150 14313) (SEM VAZAMENTO VISIVEL) ¥ Teste Hidrostético Vedagio (Alta Pressao);
Nota: Critérios de sceitaglo pera texa de vezamento diferente do padréo ¥ Teste Hidrostético Vedagao [Baixa Pressao);
LUPATECH MNA, como por exemplo AP| 538, FCI 70,2 [clesse VI, ete, poderéo = Togque de Acionamento [Break to Open)
sEf dos desde g licitado pelo clients;
CLASSE PMT - PREBEAD MAXIMA TRABALHO TESTE CARCAGA (CORPO/TAMPA) TESTE SEDE
PRESSAD “RATING" HIDROSTATICO (1,5 X PMT) HIDROSTATICO (1,1 X PMT) PNEUMATICO
ASME B16.34 P8I BAR Kgfiom? (] BAR Kgfiom?® ] BAR Kgficm® P8l BAR ~ Kgtem®
150 285 19,7 20,0 4275 29,5 30,0 331,86 229 23,3
300 740 51,0 52,0 1110 76,5 78,0 B14 56,1 57,2
BOO 1480 102,0 104.0 2220 163.,0 156.,0 1628 112.2 114,5
BO 5.5 5.8
800 2220 153,0 16B6,0 3330 229.6 234,1 2442 168,3 171,7
1600 3708 266.4 280.56 B657.5 383.2 390,7 4075.5 281.0 286.5
2500 6170 425.4 433.8 8255 B38.1 B50.7 6787 467.9 477.2

Notas:
1 - Pressfes de teste indicado na tabela para o grupo de material n™1. 1 - ago carbono ASTM A 218 Gr WCB, ASTM A 105, etc;
2 - Para materiais de outros grupos, consultar norma AGME B16.34 e ou Departamento Engenharia LUPATECH MNA

' PROCEDIMENTO TESTE nmcm;n / VEDAGAD API 6D (IS0 14313) - VEDAGAD Bl DIRECIONAL tl'rm

— p— SEQUENCIA | AREA PRESSURIZADA e ""'“‘?“ @ DESCRIGAD DD PROCEDIMENTO
o - ¥ Obturador (esfaral posigéo sam| aberto;
A |15 x pMmT @1/2"a g4 2 ll;;aennkur lado montante (A, lado jusante [C) e cavidade (B] com fluido
» " " tests;
B | 1,5 X PMT A . 401 EI. 5 ¥ Pressurizar interno da valvula conforme valores indicados tabels acima;
c |15 x pmr @12" a @18 16 W Aguardar 8 estabilizaglo da presséo e verificar possiveis vazamentos
¥ @20" e > a0 pelss juntes, gaxetas, carcegs [corpo/tampal;
W N&o & permitido qualquer tipo de vazamento visivel
¥ Obcurador (esfera) posigéo fechado;
¥ Preancher lado montante (Al com fluido de teste, lado jusante (Cl e
g A | 1,1 X PMT |@1/2"a @4" 2 cavidade (B] despressurizado;
. ¥ Pressurizar lado montante (A) conforme valores indicedos na tabels
B Pr. Atm. 26" e> 5 e
[H Pr. Atm, ¥ Monitorsmento
® Pela conexéo do dreno no ocrpo [quando aplicéavell;
# Pela extremidede do lada [B), quando n&o possuir conexdo dreno no
¥ Obturador (esfera) posigao fechado;
. " W Preencher lado jusante [B] com fiuido de teste, lado montante (Al e
A Pr. Atm, @21/2"a 24 B cavidade [B] despressurizado;
B Pr. Atm. @AB" e> 5 ¥ Pressurizar lado montante [HJ conforme valores indicedos na tabela scima
8 # Monitoramento
ﬂ C | 1.1 X PMT * Pala conexéo do dreno no unr'pn [quando aplicével];
g # Pela extremidade do lada [A), quando néo possulr conexdo drenao no carpa
§ ¥ Obturador [esferal posigéo fechado;
& A 80 PSI a1/2"5 @4" a surizar o lado montante (A com ar camprimido, lado jusante (C) e
¥ Pres lad (1] imido, lado | )
" cavidade (8] dssprussunzadu
B Pr. Atm. BB e> 5 ¥ Monitoramento
c Pr. Atm. * Pela conexéo do dreno no uorpo [quando aplicévell;
E # Pela extremidade do lado (B), quando nfo possuir conexfo dreno no
E ¥ Obturador (esfera) posigéo fechado;
o . ¥ Pressurizar o lado jusante (B] com ar comprimido, lado montante (Al e
A Pr. Atm. @1/2"a @4 i cavidade (B] despressurizado;
B Pr. Atm, BB e> 5 ¥ Monitorsmento vazamento :
c 80 PsI # Pals conexao do dreno no corpo [quando aplicévell;
# Pala extremidade do lado (A), quando n&o possuir conexéo dreno
no corpa
Lagenda: Notas:
[4) Lado Montante Azul - Fluido de Teste 1 - Tempo minimo teste carcaga conforme requisito tabela 10 da normes AP| 60 (80 14313); 4 - Utilizar inibidor de corresdo no fluido de teste;
[B) Cavidade Amerelo - Ar comprimido 2 - Tempo minimo teste vedegio conforme requisito tabels 11 da norme AP BD (IS0 14313); 5 - Teste Viecagso Pneumatico (ar comprimidol
[C] Lado Jusante 3 - Tampo Méximo == Dobro do tempe minimo previeto na narma; idem ao teste hidrostétion
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I 'PROCEDIMENTO TESTE CARCAGA / VEDAGAO API 6D (IS0 14313) - VEDAGAD DUPLD BLDQUEIO E DRE

{_ WPATECH MNA

Quando salicitado pelo cliente, o teste de vedagéo podera atender aos requisitos
do item B. 10 da norma API 6D - Duplo Blogueio e Dreno [DBB) - Teste Simultaneo.

TIPO |COMP

AREA PRESSURIZADA

DOURAGAD i1) 121
MiNUTOS

DESCRIGAD DO PROCEDIMENTO

0Om>

1,5 X PMT
1.5 X PMT
1.5 X PMT

@1/2"a @4"
@e" a@10"
@12" a@18"
B20"e >

15
30

W Obturador [esferal posican semi aberto;
| En:;arn:har lado montante (Al, lado jusante (C) & cavideds (B] com fluido
B teste;

W Pressurizarinterno da vélvula conforme valores indicados
tabala pig. 28;

W Aguardar & estabilizagso da pressép e verificer possiveis vazamentos
pelas juntas, g oarcaga (corpoftampal

1w Nao é permitido qualguer tipo de vazamento visivel

1,1 X PMT
Pr. Atm.
1.1 X PMT

@ai/2"a a4"
AB" e>

¥ Obturedor (esferal posigao fechado;

¥ Preencher lado montante (Al e lado jusante (C] com fluido de teste,
cavidade (B) despressurizado;

¥ Pressurizar lado montante (Al e lado jusante [C] simultaneamenta
confarme valores indicados na tabela pag. 28;

W Monitorar vazamanto pela conexao do dreno no corpo;
oBs:
1-1 A taxa de vazamento permissivel para vedagio metsl x metal pode
ser no méximo o dobro do indicado na norma IS0 5808 - Rete O;
2-) Vedagao resiliente néo é permitido vazamento

0oom>

B8O PSI
Pr. Atm.
80 PSI

P1/2"a 4"
@AB" e>

W Obturador [esferal posicéo fechado;

W Preencher lado montante (Al e lado jusante [C] com ar comprimido,
cavidade (B) despressurizado;

.gnnlggllmzm lado montante (Al e lado jusante [C) simultaneamente com

1 Manitarar pela &0 do dreno no corpo;
0Bs:

1-] A taxa de vazamento permissivel para Uﬁgm metal x metal pode
ser no méximo o dobra do indicado na norma IS0 5B0B - Rate O;

2-1Vedag&o resiliente néo @ permitido vazemento

Logenda:
[A} Lado Montante Azul - Fluido de Teste

[B) Covidace
[C] Lado Jusanta

Amersio - Ar

Notas:

1 - Tempo minimo teste cercega conforme requisito tabels 10 da norma AP| B0 (50 14313); 4 - Utilizar inibidor de corrosfio no fluido de teste;
2 - Tampo minimo teste vedagdo conforme requisito tabela 11 da norma AP| BD (IS0 14313); & - Teste Vedagdéo Pneumético (ar comprimidal
| A -Tempo Méximo = Oobro do tampo minimo previsto na norma, idem ao teste hidrostéticn,
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ISO 14313
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LISTA DOS COMPONENTES
1 CORFD 18 O'AING ar OLHAL SUSPENSAQ
2 TAMPA 20 PORCA SEXTAVADA a8 PLAQUETA IDENTIFICAGAD
3 OBTURADOR (ESFERA] 21 JUNTA 38 ENGRAXADEIRA INJEGAD SELANTE
4 HASTE 22 JUNTA 40 PIND GLIA
5 TRUNNION 23 JUNTA 41 VALVULA DREND
B PORTA SEDE 24 GAXETA 42 DISPOSITIVO DE ALIVIO TERMICO
7 PREME GAXETA 25 PRISIONEIRO 43 SUPORTE ATUADOR
8 TRAVA DA HASTE 28 PRISIONEIRO 45 ESFERA RETENTORA
a MANCAL SUPERIOR 27 PORCA SEXTAVADA 48 MOLA HELICOIDAL
10 MANCAL INFERIOR 28 PRISIONEIRD 47 JUNTA FIRE SAFE
1 PIND ARRASTE 28 PRISIONEIRO 48 SEDE
12 DISCO APOIO 30 PROCA SEXTAVADA 48 TRAVA DA SEDE
13 ANEL DESLIZE a1 PRISIONEIRO 50 O'RING
14 MOLA HELICOIDAL 32 PORCA SEXTAVADA b1 PARAFUSO ALLEN COM CABEGA
15 O'RING 33 PRISIONEIRO 852 O'AING
16 O'RING 34 PORCA SEXTAVADA B3 PORCA SEXTAVADA
17  DRING 35 PRISIONEIRO
18 O'RING a8 CHAVETA



{_wpATECH MNA VAWULA EsFERA

[ CLASSE 150-F

S —

BiToLA PASSAGEM @ FLANGE FACE A FACE ALTURA ALTURA VOLANTE
B NOM. A |- 8] c :] H R

B 150.0 280.0 284.0 280.0 210.0 -

g 201.0 345.0 457.0 352.0 320.0 400.0
10 252.0 405.0 533.0 380.0 360.0 400.0
12 303.0 485.0 610.0 416.0 500.0 520.0
14" 334.0 535.0 B686.0 473.0 530.0 520.0
18" 385.0 585.0 762.0 508.0 550.0 520.0
18" 436.0 B635.0 864.0 480.0 630.0 520.0
20" 487.0 700.0 914.0 576.0 755.0 520.0
e 538.0 749.0 101B6.0 550.0 840.0 520.0
24" 589.0 B815.0 1067.0 720.0 930.0 520.0
26" 633.0 870.0 1143.0 780.0 830.0 520.0
28" BB4.0 827.0 1245.0 784.0 8680.0 520.0
30" 735.0 884.0 1285.0 810.0 1005.0 520.0
32" 778.0 1060.4 1372.0 BE67.0 1030.0 520.0
34" B30.0 1111.3 1473.0 925.0 1260.0 520.0
38" B874.0 1168.4 1524.0 8890.0 1100.0 520.0
38" 825.0 1238.3 1651.0 B885.0 1200.0 B650.0
40" 878.0 1288.0 1753.0 1100.0 1200.0 B50.0
42" 1020.0 1346.0 1829.0 1028.0 1360.0 650.0

a3
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&
10
12
14"
18"
18
Clog
22
24
28"
CER
clel
32
a4
38’
ag'
40"

42"

BAa

160.0
201.0
252.0
303.0
334.0
385.0
436.0
487.0
538.0
588.0
B33.0
684.0
735.0
778.0
B830.0
874.0
825.0
978.0

1020.0

320.0
380.0
445.0
520.0
585.0
B50.0
710.0
775.0
83s.2
816.0
870.0
1035.0
1090.0
1150.0
1205.0
1270.0
1170.0
1240.0

1280.0

I
(=]
FACE A FACE ALTURA
c :]

403.0 200.0
s02.0 230.0
568.0 265.0
648.0 310.0
762.0 335.0
B838.0 450.0
914.0 450.0
881.0 500.0
1082.0 550.0
1143.0 B00.0
1245.0 B530.0
134E6.0 655.0
1397.0 770.0
1524.0 780.0
1628.0 B825.0
1727.0 840.0
1803.0 B85.0
1880.0 870.0
1830.0 1028.0

LUPATECH

ALTURA

210.0
320.0
3680.0
500.0
530.0
550.0
630.0
755.0
840.0
830.0
830.0
830.0
1005.0
1030.0
1100.0
1100.0
1250.0
1250.0

1350.0

MNA

400.0
400.0
520.0
520.0
520.0
520.0
520.0
520.0
520.0
520.0
520.0
520.0
520.0
520.0
520.0
B650.0
650.0

650.0
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L
i m
{1
(=]
BITOLA PASSAGEM @ FLANGE B SR A FI:!“‘ ALTURA ALTURA ACIONAMENTD  ALAVANCA VOLANTE
B NOM. BA B c c o H L aG

g 49.0 165.0 292.0 285.0 825 150.0 ALAVANCA 330.0 -

I 74.0 210.0 3568.0 358.0 125.6 180.0 ALAVANCA 480.0 -

4 100.0 275.0 432.0 435.0 1556.0 280.0 REDUTOR 615.0 2560.0

g 150.0 355.0 558.0 562.0 205.0 355.0 REDUTOR - 520.0

g 201.0 420.0 BE0.0 B63.0 367.0 380.0 REDUTDR - 520.0
10" 252.0 510.0 787.0 781.0 411.0 490.0 REDUTOR - 520.0
12 303.0 5680.0 838.0 841.0 452.0 520.0 REDUTOR - 520.0
14" 334.0 605.0 B8B89.0 BB2.0 505.0 555.0 REDUTOR - 520.0
16" 385.0 685.0 891.0 884.0 465.0 650.0 REDUTOR = 520.0
18 436.0 745.0 1082.0 1095.0 BOB.0 766.0 REDUTOR - 520.0
20" 487.0 815.0 1194.0 1200.0 610.0 750.0 REDUTOR - 520.0
aa! 538.0 870.0 1285.0 1805.0 717.0 B820.0 REDUTOR - 520.0
24" 589.0 840.0 1387.0 1407.0 720.0 850.0 REDUTOR = 520.0
26" 633.0 1016.0 1448.0 1481.0 793.0 830.0 REDUTOR - 520.0
28 B84.0 1073.0 1548.0 1562.0 B830.0 8B0.0 REDUTOR - 520.0
30" 735.0 1130.6 1651.0 1864.0 B885.0 1080.0 REDUTOR - B50.0
32! 778.0 1184.0 1778.0 1784.0 822.0 1428.0 REDUTOR - 650.0
34 B30.0 1245.0 1830.0 1848.0 1030.0 1250.0 REDUTOR - B50.0
3g" 874.0 1314.0 2083.0 2088.0 1100.0 1350.0 REDUTOR - 650.0
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VALVULA ESFERA
TRUNNION

l CLASSE 900 - FLA

| —

|- I L

-

: i m

{1
(=]
BITOLA PASSAGEM @ FLANGE e SACRA Fm'” ALTURA ALTURA ACIONAMENTD  ALAVANCA
B NOM. BA B c c o H L

g 48.0 215.0 368.0 371.0 108.0 150.0 ALAVANCA 400.0
a 74.0 240.0 381.0 384.0 134.0 180.0 ALAVANCA B15.0
4 100.0 290.0 457.0 460.0 185.0 280.0 REDUTOR 620.0
B 150.0 380.0 610.0 613.0 J36.0 360.0 REDUTOR -
g 201.0 470.0 737.0 740.0 374.0 405.0 REDUTDR -
10" 252.0 545.0 B38.0 841.0 440.0 490.0 REDUTOR =
12 303.0 610.0 965.0 868.0 483.0 522.0 REDUTOR -
14" 322.0 B840.0 1028.0 1038.0 530.0 550.0 REDUTOR -
16" 373.0 705.0 1130.0 1140.0 566.0 650.0 REDUTOR -
18" 423.0 785.0 1218.0 1232.0 B17.0 680.0 REDUTOR =
20" 471.0 855.0 1321.0 1334.0 687.0 730.0 REDUTOR -
aa! 522.0 838.8 838.0 1455.0 630.0 850.0 REDUTOR =
24" §70.0 1040.0 1548.0 1568.0 720.0 870.0 REDUTOR -
26" B517.0 1086.0 1828.0 1840.0 780.0 830.0 REDUTOR =
28 BB65.0 1168.0 18B0.0 1805.0 830.0 1000.0 REDUTOR -
ao” 712.0 1232.0 1830.0 1980.0 800.0 1100.0 REDUTOR -

a6
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250.0
520.0
520.0
520.0
520.0
520.0
520.0
520.0
520.0
520.0
520.0
B50.0
B650.0

B50.0



B

‘ CLASSE 1500 -

£ .
P
= m
=
(=]
-
BITOLA  PASSAGEM B FLANGE e CERFREE ALTURA ALTURA  ACIONAMENTO  ALAVANCA
2 NOM, BA B [ c :] H L
2 48.0 215.0 368.0 371.0 130.0 150.0 ALAVANCA 550.0
3" 74.0 265.0 470.0 473.0 154.0 180.0 ALAVANCA B05.0
4 100.0 3100 546.0 549.0 212.0 280.0 REOUTOR z
& 144.0 385.0 705.0 711.0 285.0 325.0 REOUTOR .
g 192.0 485.0 832.0 841.0 455.0 385.0 REOUTOR 5
10 239.0 585.0 891.0 1000.0 538.0 460.0 REDUTOR .
120 287.0 675.0 1130.0 1146.0 519.0 510.0 REOUTOR S
14 315.0 7500 1257.0 1276.0 §11.0 70,0 REDUTOR =
16" 360.0 B825.0 1384.0 1407.0 730.0 620.0 REOUTOR “
18 371.0 915.0 1536.0 1555.0 B0B.0 §70.0 REOUTOR -
20 416.0 985.0 1663.0 1686.0 620.0 750.0 REDUTOR s
24" 566.0 1170.0 1943.0 1988.0 919.0 00,0 REOUTOR .
CLASSE 2500 -
BITOLA PASSAGEM B FLANGE RE it m.m‘ ALTURA ALTURA ACIONAMENTO ALAVANCA
B NOM. BA B [+ C D H L
2 42.0 235.0 451.0 454.0 156.0 130.0 ALAVANCA 605.0
3z §2.0 305.0 578.0 584.0 182.0 180.0 ALAVANCA B05.0
4 87.0 355.0 673.0 £83.0 270.0 315.0 REDUTOR -
g 131.0 485.0 914.0 827.0 370.0 410.0 REDUTOR .
g 179.0 550.0 1022.0 1038.0 300.0 430.0 REDUTOR -
10 225.0 675.0 1270.0 1292.0 400.0 20,0 REDUTOR :
120 265.0 760.0 1422,0 1445.0 490.0 790.0 REDUTOR -
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400.0
520.0
520.0
520.0
520.0
B50.0
650.0
B650.0
B50.0

B50.0

VOLANTE

520.0
520.0
520.0
650.0

B850.0
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